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1.2 DESCRIZIONE GENERALE

La confezionatrice CML 300 é unamacchinaautomatica
realizzata per I'avvolgimento di rotoli (log) di lunghezza
fino a 3000 mm tramite carta svolta da bobina e chiusa
longitudinalmente a mezo di colla a freddo. L'incarto
avvolge il rotolo sulla superfice cilindrica laterale e non
copre le testate.

La macchina é costituita di parti meccaniche,
pneumatiche, elettriche, coadiuvate da un processore
di controllo delle funzioni.

Latipologia di confezionamento dimacchina comprende
una vasta gamma diformati, sempre tuttavia nell’lambito
della tipologia di prodotto sopra descritta.

Il ciclo di produzione necessita della supervisione di un
solo operatore che tramite controllo visivo diretto deve
verificarne il corretto funzionamento. L’abbinamento
delle pittmoderne concezioni tecnologiche meccaniche
ed elettroniche applicate nel progetto, ha permesso di
ottenere una macchina con elevate caratteristiche di
affidabilita, flessibilita e semplicita di utilizzo. E possibile
ottenere dei rotoli perfettamente confezionati senza
che le normali variazioni di dimensione dei prodotti
possano influire sul risultato finale; la qualita della
confezione finale € tale da soddisfare le piu sofisticate
esigenze. | rotoli escono dalla macchina, completi ed
allineati, pronti per gli stoccaggi finali.

1.2 OBECNY POPIS

Balici stroj CML 300 je autornaticKy stroj, ktery provadr
baleni rolf (log) o délce az 3000 mm. Balens se vytvari
prostrednictvim papiru, ktery je odvijen z civky, a je
podélne uzavirdn nanesenim lepidla zastudena.
Obalovy maferidl roli ovine pouze na bocnim valcovém
povrchu a nezakryva pritom koncoveé casti.

Stroj je tvoren z ¢dsti mechanickych, pneumatickych a
elektrickych. Tyjsou navzdjem propojeny a spolupracuji
prostrednictvim kontrolniho provozniho procesoru.
Typologie baleni tohoto stroje zahrnuje Sirokou skalu
raznych rozmerd a formatd, vztahujicich se vsak pouze
k vyse uvedenym vyrobkdm.

Vyrobni cyklus vyZaduje dohled pouze jednoho
operdtora, kfery prostrednictvim vizuadlni kontroly dohliZi
na spravnost provozu stroje. Propojenim
nejmodernejsich strojnich a elektronickych technologii
v lomlo projektu byl vytvoren stroj, jeZ se vyznacuje
vysokou spolehlivosti, prizpusobivosti a jednoduchosti
pouzivani. UmoZiiuje dosahnout dokonalého zabaleni
balikd, pricemz bézné zmény rozmérd vyrobkd nijak
neovliviiuji konecnou prezentaci vyrobku. Kvalita
poZadavky. Ze stroje vychazeji kompletni a sefazené
baliky, ktere jsou pripravené pro ndsledné ukladani do
skiadl.

INFORMAZIONI GENERALI

OBECNE INFORMACE
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21 LAY-OUT E DIMENSIONI DI 27 LAY-OUTAZAKLADNIPROSTOROVE

INGOMBRO ROZMERY
I:I Area di stazionamento operatore l:] Prostor pro operatora
@ Alimentazione pneumatica @ Pneumaticky pohon
@ Alimentazione elettrica @ Privod elektrické energie
F.F.1 Filo fisso P.V.1 Pevny vodi¢c
F.F.2 Filo fisso P.V.2 Pevny vodic

INFORMAZIONI SULLA MACCHINA INFORMACE O STROJI
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2.9 DATITECNICI

2.9 TECHNICKE UDAJE

CARATTERISTICHE GENERALI OBECNA CHARAKTERISTIKA
Alimentazione  Automatica con elevatore Logs Doddvani vyrobku Automat se zarizenim ke zadvihani rolf
Funzionamento Elettromeccanico Provoz Elektromech.
Velocita max meccanica 37 cicli/1! Max. mechanicka rychlost 37 cykld/min
Velocita max produzione 35 cicli/1' Maximalni provozni rychlost 35 cykiu/minutu
Altezza alimentazione rotoli 660 mm Vyska dodavani roli 660 mm
Altezza uscita pacchi 525 mm Vyska vystupu 525 mm
Dimensioni Vedere Lay-out Rozméry Viz. Lay-out
Massa 2600 kg circa Hmotnost 2600 kg priblizné
Rumorosita Inferiore a 80 dbA Hlucnost NiZsi neZ 80 dbA
Tempo medio cambio formato15 min circa Pramérn&d doba zmény formatu 15 min priblizné
Tempo cambio bobina 4 minuti Doba vymény civky 4 minuty
Condizioni ambientali Podminky okolniho prostredi

e Temperatura Da +5 a +40°C e Teplota od +5 do +40°C

e Umidita relativa Max. 70% * Relativni vihkost max. 70%

IMPIANTO PNEUMATICO

PNEUMATICKE ZARIZENI

Pressione di esercizio aria compressa 6 bar

Provozni tlak stlaceného vzduchu 6 bar

Consumo aria compressa 250 NI/min Spoftieba stlaceného vzduchu 250 NI/
min
IMPIANTO ELETTRICO (STANDARD)
Potenza installata 25 KVA ELEKTRICKE ZARIZEN/ (STANDARD)
Potenza Assorbita 21 KVA Instalovany vykon 25 KVA
Tensione std 3x380/415/440 V (+/- 5%) +terra  Prikon 21 KVA
Frequenza 50/60 Hz Napétistandard 3x380/415/440 V (+/-5%) + uzemnéni
Neuiro No Frekvence 50/60 Hz
Tensione schede I/0O PLC Nulovy vodic ne
e Ingressi e uscite 24 VvDC Napéti karet I/O PLC
e Uscite per Elettrovalvole 24 VDC e Vstupy a vystupy 24 vDC
e Uscite per Teleruttori 24 VDC » Wystupy pro elektroventily 24 VDC
e Vystupy pro dilkové vypinace 24 vVDC

INFORMAZIONI SULLA MACCHINA

INFORMACE O STROJI
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291 CARATTERISTICHE 2917 CHARAKTERISTIKA BALICIHO

CONFEZIONAMENTO PROCESU

PRODOTTO DA CONFEZIONARE VYROBEK K ZABALEN/

Logs Logs

Diametro (D) Da 90 a 160 mm +/-3mm  Prameér (D) od 90 do 160 mm +/- 3 mm

Lunghezza (L) Da 180023000 mm +/-20mm  Délka (L) od 1800 do 3000 mm +/- 1 mm

D
7 A\

BOBINA FOLIE

Materiale Carta Kraft Material Papir Kraft

Densita Da 35 a 50 g/mq Tloustka od 35 do 50 micron

Diametro bobina (D) Max. 1200 mm Prameér civky (D) max. 1200 mm

Larghezza bobina (E) Max.550 mm Sirka civky (E) max.550 mm

* INFORMAZIONI SULLA MACCHINA

INFORMACE O STROJI
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Pericoloresiduodi "SCHIACCIAMENTO DEGLI ARTI":
Il trasportatore & da segnalare agli operatori quale
fonte di rischio residuo.

A\

Non inserire le mani all'interno delle carterature e
non introdurre le dita tra le pale e le catene per
evitare pericoli di schiacciamento delle stesse
dovute a partenza improvvisa del trasportatore
stesso.

A

Zbytkové nebezpeci “ROZMACKANI KONCETIN:
Pracovnici musi byt seznameni se zbytkovym
nebezpecim, které muze dopravnik predstavovat.

A\

Nikdy ruce nevsunujte do ochrannych krytu a prsty
nedadvejte mezilopatky a retezy. Prindhlém spusteni
dopravniku by mohlo dojit k jejich rozmackani.

PREPARAZIONE ALL'USO DELLA MACCHINA

PRIPRAVA K POUZITI STROJE
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Pericolo residuo di "PIZZICAMENTO, SERRAGGIO":
Il piano di smistamento ed i cilindri di comando
sono da segnalare agli operatori quale fonte di
rischio residuo.

A\

Non inserire le mani all'interno delle carterature e
non introdurre le dita tra i piani ed i cilindri di
comando per evitare pericoli di schiacciamento
delle stesse dovute a partenza improvvisa del pino
o dei cilindri stessi.

Zbytkové nebezpeci “PRISKRIPNUT/, SEVREN/I":
Pracovnici musi byt seznameni se zbytkovym
nebezpecim, které mohou posunovaci plosina a
hnaci vdlce predstavovat.

A\

Nikdy ruce nevsunujte do ochrannych krytu a prsty
nedavejte mezi plosiny a hnaci valce. Pri nahlém
spusteni plosiny nebo valcu by mohlo dojit k jejich
rozmackani.

PREPARAZIONE ALL'USO DELLA MACCHINA

PRIPRAVA K POUZITI STROJE
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Pericoloresiduodi"SCHIACCIAMENTO DEGLI ARTI":
I nastri di trasporto dei logs sono da segnalare agli
operatori quale fonte di rischio residuo.

A\

Non inserire le mani all'interno delle carterature e
non introdurre le dita tra i nastri per evitare pericoli
di schiacciamento delle stesse dovute a partenza
improvvisa dei nastri stessi.

A

Zbytkové nebezpeci “‘ROZMACKANI KONCETIN:
Pracovnici musi byt seznameni se zbytkovym
nebezpecim, které mohou dopravni pdsy
predstavovat.

A

Nikdy ruce nevsunujte do ochrannych krytu a prsty
nedavejte mezi pdsy. Pri nahlém spusteni pasu by

mohlo dojit k jejich rozmackani.

PREPARAZIONE ALL'USO DELLA MACCHINA

PRIPRAVA K POUZITI STROJE




